CONFLUX

Die Taumelsiebmaschine

ISIEBTECHNIK
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Veranderung des Siebgutweges auf dem Siebboden
durch Verschieben der Unwuchtgewichte

deckungsgleich um 30° versetzt

gradlinige Siebgutbewegung spiralférmige Siebgutbewegung

um 90° versetzt

um 45° versetzt

starkere spiralférmige
Siebgutbewegung

Siebgut wandert vom AuB3enrand zur
Mitte zuriick, kein Uberkornaustrag

Funktion

Das Siebgut wird zentral, oberhalb der Mittelachse, auf-
gegeben und wandert entsprechend der eingestellten
Schwingungs-Charakteristik entweder radial oder spiral-
formig abgelenkt zum Trommelrand - die Spiralform ist
einstellbar.

Die Ablenkung kann soweit fiihren, dass das Uberkorn
den Trommelrand nicht erreicht und somit auch nicht
ausgetragen wird.

Das ware z. B. fur eine Kontrollsiebung mit sehr
geringem Uberkornanteil wichtig. Die GréRe der spiral-
formigen Ablenkung bestimmt wesentlich die Verweil-
zeit des Siebgutes auf dem Siebboden und somit das
Siebergebnis.

Sie ist abhdngig von den Eigenschaften des Siebgutes
wie Kornform/-aufbau, Oberflachenfeuchte und vom
gewiinschten Siebergebnis.

Einsatz

Die CONFLUX ist eine Rundsiebmaschine mit variablem
Siebaufbau und einem mitschwingenden Antriebs-
motor mit veranderbarem Schwingungserreger. Sie ist
geeignet zum Klassieren, Enstauben, Entwassern und
Kontrollsieben:

trenngenau und leistungsstark
raum- und energiesparend
laufruhig

variabel und wartungsarm

Je nach Anzahl der geforderten Korntrennungen lassen
sich bis zu vier Siebtrommeln Ubereinander anordnen
und so max. 4 Trennschnitte bzw. 5 Korngruppen er-
zielen. Uberkorn und Unterkorn werden seitlich, an
getrennten Austragsstutzen, abgezogen.

Technik

Der Siebaufbau besteht aus ein bis vier Siebtrommeln
und ist Uber Spiralfedern mit dem Untergestell
verbunden. Der mitschwingende Antriebsmotor ist unter
dem Siebkasten befestigt, in Richtung der Mittelachse.
Der Schwingungserreger besteht aus zwei runden
Scheiben mit im Stillstand veranderbaren Unwuchten.
Die Scheiben sind an den Wellenenden oberhalb
und unterhalb des Motors angeordnet. Der Abstand
der Scheiben, die GroBe der Unwuchtgewichte auf
der oberen und unteren Scheibe sowie der Winkel,
um den sie zueinander versetzt sind, bestimmen
mit der Motordrehzahl die Intensitat und Form der
dreidimensionalen Schwingungs-Charakteristik.

Die Schwingungsformen sind durch einfaches Versetzen
der Unwuchtgewichte der unteren Riittelzelle optimal
auf das Siebgut und auf das geforderte Siebergebnis
einstellbar.

BaugroBe c16 Cc24 Cc30 C36 C40 C48 Cc60
Nenndurchmesser mm 400 600 760 900 1000 1200 1500
N (kW) 0,37 0,37 0,37 1,1 1,8 1,8 1,8
Erforderlicher Motor
n (Upm) 1450 1450 1450 1450 1450 1450 1450
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